TOURS AUTOMATIQUES

WERKZEUGMASCHINEN GMBH

R

\ 2

5 STK/MIN 6 STK/MIN 6 STK/MI
(Messing) (420/14034)  (CuNi18Zn19Pb1)
2.5 STK/MIN 3.5 STK/MIN 6.5 STK/MIN
(Messing) (Messing) (Messing)

3 STK/MIN 3 STK/MIN 3.5 STK/MIN
(Messing) (Messing) (303/1.4305)

NM 6 XX  bis65mm

Durch voneinanderabhangigen Front- und Ruickseitenbearbeitung in Kombination mit C-Achse und
Y-Achse, sowie 4 Drehstahlen am Werkzeugkopf ermdglicht die NM Baureihe komplexeste

Drehgeometrien.

* Das escomatic Konzept mit 4 Drehwerk-
zeugen und bis zu 10 Nachbearbeitungs-
stationen fur Front-, Rlick- und Quer-
bearbeitung

* C-Achse und Y-Achse

* Universalitat und Leistungsfahigkeit
optimal kombiniert

TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

Max. Material Durchmesser (Ring/Stange) 6,5 mm

Max. Werkstlicklange 150 mm
(200mm Option)

Anzahl Werkzeuge (simultan) 4

Max. Werkzeugkopf-Drehzahl 10'000 min

(12'000 min' in Option)

Gegen-Spindel mit C-Achse (Option) 1
Max. Drehzahl der Gegen-Spindel / C-Achse 10'000min’
Max. Anzahl der Front-Bearbeitungsoperationen 4

Max. Anzahl der Ruckseiten-Bearbeitungsoperationen 6
15'000 min'
Fanuc Oi-TF

Max. Drehzahl der angetriebenen Werkzeuge

Steuerung




